
Przemysłowe
kotły c.o na odpady drewnopochodne 
www.cichewicz.pl



Międzynarodowe targi ochrony środowiska w Poznaniu



Nagrodzona dwukrotnie przez ministerstwo środowiska



Innowacyjna linia termicznej utylizacji odpadów
Konfiguracja:

- palnik nagrodzony w konkursie Greenevo
- wymiennik ciepła wodny /parowy / powietrzny

- komora dopalania gazów
- własny napęd ślimaka podawczego



Innowacyjny nagrodzony palnik ruchomy schodkowy strefowy

Kotły posiadają wzmocnione przekładnie
śruby i motoreduktory



Palenisko i komora dopalania dioksyn, furanów 



Automatyka do biowarmerów 300 – 960 kW z wizualizacją ( opcja)

• 48 wyjść do sterowania

• wizualizacja LCD

• monitoring pracy 

• telemetryka pracy kotła

• możliwość sterowania kaskadą



• Regulator  ma budowę modułową i może 
obsłużyć do 16 obiegów c.o

• Obiegi c.w.

• Solary

• Bufor



System dwuślimakowego podawania paliwa z 

nagarniaczami. Silos biomasy zewnętrzny



Kaskada kotłów 1 MW ze wspólną 

ruchomą podłogą i zbiornikiem 

pośrednim z mieszaczem



System dla stolarni – centralny silos 

zsypowy połączony ze zbiornikiem 

pośrednim do kotła 960 kW



System z powiększonym magazynem 

paliwa w formie silosa zewnętrznego

z odżużlaniem automatycznym i 

multicyklonem



Dlaczego my ?

- w 100 % polska produkcja

- wielokrotnie nagradzana

- komponenty wyłącznie renomowanych producentów

- serwis fabryczny na terenie całego kraju

- od 34 lat na rynku

- setki obiektów referencyjnych

- więcej na www.cichewicz.pl

http://www.cichewicz.pl/


Lista referencji na www.cichewicz.pl

http://www.cichewicz.pl/


Obiekty referencyjne z roku 2018/2019


